
SPT00B
use a work support. The SKILSAW table saw outfeed support

NOTE: The bracket with the hole for securing the outfeed 
with the Lock Knob (8) should be on the right side of the 
tool with the knob pointing to the right.

1. Mount support brackets 1, positioned as shown, to the 
back underside of the table by threading the socket-head 
bolts 2 into the pre-threaded holes in the table, and 
securely tighten them  (Figure 3 & 4)

2. Place one inner washer 5 (with larger opening) over the 
shoulder of support rod 3, and position the shoulder into 
the hole of the outfeed support 4. Place one outer washer 6 
(with smaller opening) on the other side of the outfeed 
support 4 Assemble screws �nger tight 2. Repeat this step 
with the other rod (Figure 5).

3. Insert the opposite side of the support rods 3, with the 
mounted outfeed support 4, and secure the rods with 
retaining clips 7. Screw the lock knob 8 into the support 
bracket 1.

4. Adjust outfeed so that it is fully retracted against the table. 
5. The edge of the outfeed support should be �ush with the 

table surface: no more than 0.5 mm below the table 
surface. Use a level or speed square to assure that the 
outfeed support and the table are level relative to each 
other.  If needed, adjust the position of the support 
brackets (step 1) to ensure a level surface and enable 
smooth support rod movement. Tighten the screws that 
were �nger-tightened in Step 2;  turn at least 1/8 turn to 
tighten. 
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REMARQUE : Lorsque le support de sortie arrière est dans la position 
complètement fermée, il peut être dif�cile d’attacher / de retirer le guide. Soit 
prolongez le guide au-delà du bord de la sortie, soit prolongez la sortie.

NOTA: Cuando el soporte de avance de salida esté en la posición completa-
mente cerrada, puede que sea difícil instalar / retirar el tope-guía. Extienda el 
tope-guía más allá del borde del soporte de avance de salida o extienda dicho 
soporte.

Instructions d'assemblage pour le support de sortie 
arrière pour la scie à table SPT00B SKILSAW

Instrucciones de ensamblaje para el soporte de avance 
de salida trasero para sierras de mesa SKILSAW SPT00B

Assembly Instructions for SKILSAW
Table Saw Rear Outfeed Support SPT00B

1. Fixez les supports 1 dans la position indiquée, à la partie arrière du dessous 
de la table, en insérant les boulons à tête creuse 2 dans les trous �letés de 
la table, puis serrez-les fermement (�gures 3 et 4).

REMARQUE : Le dispositif de �xation avec le trou conçu pour assujettir la 
sortie avec le bouton de verrouillage (8) doit être sur le côté droit de l’outil, le 
bouton étant orienté vers la droite.

2. Placez une rondelle intérieure 5 (dont l’ouverture est plus large) sur 
l’épaulement de la tige de support 3, puis placez l’épaulement dans le trou 
du support de sortie 4. Placez une rondelle extérieure 6 (dont l’ouverture est 
plus étroite) sur l’autre extrémité du support de sortie 4. Serrez les boulons 
2 à la main. Répétez cette étape pour l’autre tige (�gure 5).

3. Insérez l’extrémité opposée des tiges de support 3, auxquelles le support de 
sortie 4 est �xé, et �xez les tiges à l’aide des bagues de retenue 7. Insérez 
la poignée de verrouillage 8 dans le support 1.

4. Réglez le support de sortie de façon à ce qu’il soit complètement appuyé 
contre la table.

5. Le rebord du support de sortie doit être de niveau avec la surface de la 
table : il ne doit pas être inférieur de plus de 0,5 mm à la surface de la 
table. Utilisez un niveau ou une équerre pour vous assurer que le support 
de sortie et la table sont de niveau. Au besoin, réglez la position des 
supports (étape 1) pour vous assurer que la surface est de niveau et 
garantir la �uidité du mouvement de la tige de support. Resserrez les 
boulons que vous avez serrés à la main à l’étape 2. Serrez-les d’au moins 
1/8 de tour.

1. Monte las abrazaderas de soporte 1, ubicadas como se muestra, en la parte 
inferior posterior de la mesa enroscando los pernos con cabeza de dado 2 
en los ori�cios prerroscados de la mesa. Luego, apriételos �rmemente 
(�guras 3 y 4).

NOTA: El estribo con el agujero para sujetar el soporte de avance de salida 
con el pomo de �jación (8) deberá estar en el lado derecho de la herramienta, 
con el pomo señalando hacia la derecha.

2. Coloque una arandela interior 5 (con la abertura más grande) sobre el 
hombro de la varilla de soporte 3 y ubique el hombro en el ori�cio del 
soporte de la descarga 4. Coloque una arandela exterior 6 (con la abertura 
más pequeña) en el otro lado del soporte de la descarga 4 Coloque los 
tornillos apretando con la mano 2. Repita este paso con la otra varilla 
(�gura 5).

3. Inserte el lado opuesto de las varillas de soporte 3, con el soporte de la 
descarga montado 4, y asegure las varillas con los sujetadores de retención 
7. Atornille la perilla de bloqueo 8 en la abrazadera de soporte 1.

4. Ajuste la descarga de modo que se retraiga completamente contra la mesa.
5. El borde del soporte de la descarga debe estar a ras de la super�cie de la 

mesa: no más de 0,5 mm por debajo de la super�cie de la mesa. Use un 
nivel o una escuadra Speed para asegurarse de que el soporte de la 
descarga y la mesa están nivelados entre sí. Si es necesario, ajuste la 
posición de las abrazaderas de soporte (paso 1) para garantizar una 
super�cie nivelada y permitir un movimiento suave de la varilla del soporte. 
Apriete los tornillos que se apretaron con la mano en el paso 2; gire al 
menos 1/8 de vuelta para apretar.


